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Manual de Instrucdes

FURADEIRA E ROSQUEADEIRA DE BANCADA
COM CORREIA

MODELOS: MR-726 / MR-735

Capacidade Méaxima de Furagdo: MR-726: 16mm
Capacidade Maxima de Furagédo: MR-735: 20mm

Capacidade Maxima de Rosqueamento (Aco / Ferro Fundido): MR-726: M12/M10
Capacidade Maxima de Rosqueamento (A¢o / Ferro Fundido): MR-735: M24/M20

Leia e entenda este manual antes de colocar a maquina em operacao.

Guarde esta manual para consultas futuras.

OBS.: Este manual é apenas para a sua referéncia. Devido aos constantes aperfeicoamentos da maquina,
alteracdes podem ser feitas sem obrigacdo de notificacdo prévia.
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Obrigado por adquirir esta maquina modelo MR-726 e/ou MR-735.

Para manté-la sempre em boas condi¢cdes de trabalho, procure operar e fazer manutencéo
sempre da forma correta. Antes de operar a maquina, leia atentamente este manual.

1. RESUMO

Esta maquina foi projetada para furar, escarear e rosquear materiais ferrosos e nao-ferrosos. Sua
capacidade maxima de furagdo em aco € de 16 mm (MR-726) e de 20 mm (MR-735). Pode ser
usada na industria mecéanica, de instrumentos e em oficinas especializadas.

2. PARAMETROS TECNICOS

Capacidade Maxima de Furagéo em (Aco/ Ferro fundido)........... MR-726:
MR-735:
Capacidade Maxima de Rosqueamento (Ferro fundido/Ag0)....... MR-726:
MR-735:
CUISO A0 EIXO-AIVOIE......ccvevieieeeeeceeeee e, MR-726:
MR-735:
ENCAIXE...ccci e s MR-726:
MR-735:
Velocidades (IPM)......oooorriiiri MR-726:
MR-735:
ROtAGE0 O MOLOX ...eeiiieiiiiiiiie e MR-726:
MR-735:
POtENCia dO MOLOF ... MR-726:
MR-735:

3. DIMENSOES E PESO

Distancia da Coluna ao centro do Eix0-Arvore.........cccoveeveveenn.n. MR-726:
MR-735:
Dimensodes da Mesa de Trabalno..........coovvveeeiiie e MR-726:
MR-735:
Dimensdes da Base da MAquINa..........cccoccuveveiiiieeeeniiiiee i, MR-726:
MR-735:
Distancia do Eixo-Arvore até a Mesa de Trabalho...................... MR-726:
MR-735:
Distancia do Eixo-Arvore até a Base de Trabalho...........ccoc........ MR-726:
MR-735:
Angulo de inclinacio da Mesa de Trabalho no plano vertical..... +45°
Angulo de giro da Mesa de Trabalho na coluna.......................... 360°
Dimensfes gerais da MAQUING...........cccuvriiirieeeeeiiiiieeeee e e e e MR-726:
MR-735:
PESO lIQUITO. ... MR-726:
MR-735:

16/20mm
20/25mm

M12/M10
M24/M20

100mm
125mm

CM2
CM3

580/960/1680/2930/4920
350/500/890/1510/2580

1700rpm
1150rpm

750W (1HP)
1100W (1,5HP)

193mm
240mm

200 x 230mm
280 x 300mm

528 x 360mm
590 x 375mm

315mm
367mm

560mm
3630mm

420 x 770 x 1037mm
450 x 800 x 1127mm

90 kg
140 kg



4. PROTECAO DE SEGURANCA

1. A pessoa encarregada da instalacdo e manutencdo desta maquina deve ser devidamente
habilitada para o trabalho.

2. Leia cuidadosamente e entenda este manual de operacfes. Conheca a estrutura e funcéo de
Sua maquina para evitar perigos potenciais.

3. Antes de usar, esteja certo de que a tensdo e frequéncia indicadas sdo as mesmas de sua
fonte de energia.

4. Certifiqgue-se de que as conexdes elétricas sdo confidveis e estdo em bom estado de
conservacao.

5. Nao seja negligente no trato com a eletricidade e sempre segure o cabo pelo plug. Os cabos
elétricos devem estar protegidos do calor, de graxas e 6leos e de objetos cortantes.

6. Em caso de problemas, de quebras ou de ruidos estranhos, retire a maquina da tomada de
energia e coloque o interruptor na posicdo desligada. Sé entdo a examine e faca o reparo
necessario.

7. A maquina deve estar devidamente aterrada.

8. Nao deixe a maquina ligada sem a presenca de um operador. Tenha certeza de que a maquina
esta desligada e parou totalmente o movimento antes de deixar o local.

9. Mantenha as protec¢des funcionando em ordem, com ajustes e alinhamento adequados.

10. Crie o habito de verificar: antes de iniciar um trabalho, remova todas as chaves de ajuste que
possam estar na maquina.

11. Mantenha o local de trabalho limpo e organizado. A desordem, umidade, iluminacgéo fraca e
produtos inflamaveis ndo combinam com esta maquina.

12. Permanega sempre alerta ao trabalhar.

13. Para evitar riscos, ndo permita que criancas se aproximem e mantenha todos os visitantes a
uma distancia segura da area de trabalho.

14. Desligue a maquina no interruptor e na tomada ao substituir o mandril e as brocas. E nunca se
esqueca de remover a chave do mandril antes de liga-la novamente.

15. Nao sobrecarregue a maquina com trabalhos acima de sua capacidade.

16. Utilize sempre Oculos de protecdo. Para evitar acidentes, ndo use roupas e luvas largas,
gravatas ou acessorios que podem prender-se em partes mdveis. Recomenda-se também
calcados antiderrapantes. Cabelos longos devem ficar presos ou utilize uma touca. Arregace as
mangas acima do cotovelo.

17. Nao opere a maquina se estiver cansado, sob o efeito de alcool ou anestésicos ou com algum
problema fisico.

18. Mantenha-se sempre equilibrado e com os dois pés no chao.

19. Faca manutencdo regularmente, mantenha as ferramentas (brocas e machos) afiadas e
limpas e lubrifique-as durante o uso, siga as indicagdes do fabricante da ferramenta de corte.

20. Certifique-se que o interruptor esta desligado (em “OFF”) antes de liga-la a uma tomada de
energia.
21. Utilize apenas acessorios recomendados pelo fabricante.

22. Para evitar acidentes, tenha o habito de ndo colocar pequenos objetos sobre a maquina ou
proximo a ferramenta de corte.

23. Mantenha a velocidade baixa ao fazer furos de grande diametro.

24. Antes de iniciar um trabalho, verifigue se a peca de trabalho esté fixada com bastante firmeza.
Aperte a alavanca de fixagcdo da mesa trabalho.

25. Verifique sempre as partes sujeitas a desgaste, de modo que seja devidamente reparada ou
trocada.

26. Use somente pecas de reposi¢do originais ao substituir pecas com desgaste. Prefira as
relacionadas em nosso catalogo. Nao use peca de qualquer procedéncia.



5. ESTRUTURA PRINCIPAL E PRINCIPIO DE TRABALHO

Na proxima pagina ha um desenho mostrando a aparéncia e fungdes da maquina. A maquina é
constituida por cinco partes principais: cabecote, motor, coluna, mesa e base de trabalho (veja o
desenho). O sistema de acionamento da maquina € bastante simples. O eixo de rotacdo é
acionado pelo sistema de correia, polia e luva do eixo. A mudanca de velocidade é feita através
do ajuste da correia em “V” no respectivo estagio da polia. A forma de mudar a velocidade é
explicada na sec¢do que trata da instalagdo da correia. Para maior facilidade de operacgédo, a
maquina vem instalada com dois ajustes padrdo. Ao girar a porca, a profundidade de furacéo
pode ser ajustada.

A fonte de energia deve ser compativel com o motor (veja as especificagdes na placa do motor). A
seguir, h4 um desenho do circuito elétrico:
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Tampa de protegéo

Motor

Parafuso de tensao da correia

Alavanca de fixacéo do cabecote
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DESENHO MOSTRANDO AS PRINCIPAIS PARTES E CONTROLES (2)

ATENCAO: Esta méaquina deve estar devidamente aterrada antes de ser liberada para uso.

Chave Seletora “Furagéo/ Rosqueamento”
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\ [ B

] Eixo arvore

\ Chave de percurso “SQ1”

M Chave de percurso “SQ2”

Botao liga/desliga Q\

¥

@ ©® 5 Pino trava de profundidade
LL—" g e “T—\ Gatilho de deslocament Luva do eixo arvore
; i E j Alavanca de trava de
‘ 1 Q/ profundidade
Luz de indicagéé . o Mandril

271 st

Indicador I \ Regulador n

Anel de trava de
profundidade c/escala \

Chave do mandril

O tipo de motor varia conforme o modelo da maquina. Por esta razdo, ndo ha um diagrama de
circuito.

Um eletricista habilitado deve inspecionar a maquina antes de ser operada pela primeira vez.

Ao conectar esta maquina a uma tomada de energia elétrica, certifique-se de que a tomada esta
devidamente aterrada e sempre use um plug e um soquete de trés pinos com o pino terra.

Conecte a maquina a tomada de energia da forma correta, conforme determina o diagrama de
circuito. E sempre tenha um circuito protegido por fusivel ou disjuntor para evitar curtos circuitos.



6. DESEMBALANDO E VERIFICANDO

Esta maquina vem embalada em uma caixa de madeira. Por favor, verifigue se todos os
acessorios estdo presentes antes de desembalar a maquina:

N°. | Nome Especificagcao Especificacao Quantidade
1 Furadeira Rosqueadeira de Bancada | MR-726 MR-735 1

2 | Mandril de furagéo @3alémm-B18 | @d5a20mm -J3 1

3 Correiaem V A-1041 A-1245 1

4 | Haste cbnica CM2/B18 CM3/33 1

5 Bucha de reducao N&o CM3/CM2 1

6 | Saca bucha v/ v 1

7 Manual de Operacéo 1

8 Lista de itens da embalagem / Certificado de Inspecéo 1

7. INSTALACAO E AJUSTES

Esta maquina ja esta preparada para a instalagdo em uma mesa ou bancada. Mas o usuario pode
optar por fixa-la ou ndo, aconselhamos que ele seja fixada.

Para fixa-la, é necessario furar a base de acordo com o tamanho da base da maquina. A seguir,
fixe-a através de parafusos.

INSTALANDO O MANDRIL: Limpe o encaixe do mandril e a ponta da haste conica eixo com um
pano limpo. Empurre o mandril contra a ponta da haste enquanto ndo encontrar resisténcia. A
seguir, gire a luva no sentido horario e abra completamente as garras do mandril. Com cuidado,
use um pedaco de madeira para forcar o mandril contra a haste, garantindo que esta
perfeitamente encaixado.

Encaixe do mandril

INSTALANDO A CORREIA EM V: Primeiro, solte a porca da tampa para remové-la. A seguir, solte
0 parafuso de tenséo da correia, e puxe 0 motor para frente para aliviar a tensdo da correia.
Escolha a velocidade de furacdo e mova a correia para a posi¢cao correspondente na polia. Mova
0 motor de volta para o lugar para aplicar tensdo na correia e aperte o parafuso de tenséo.

8



Encaixe do eixo arvore

Chave do mandril

.{,

' — . .
Mandril -» Encaixe do mandril
|

1. Antes de usar a maquina, leia atentamente este manual de operacao com as instrucdes da
maquina, para conhecer as fun¢des das alavancas, sistemas elétricos, etc.

Broca

5

2. Antes de ligar a maquina, lubrifique adequadamente com 6leo, verifique se o cabecote esta
bem fixado na coluna, se o eixo e a luva estdo se movendo com suavidade, e se as partes
elétricas estdo em boas condigdes.

3. Nunca posicione os dedos onde possam encostar-se a broca ou macho quando a maquina
estiver ligada.

4. Nao puxe a maquina pelo cabo de energia.
5. N&o deixe a maquina desacompanhada até que tenha parado completamente.
6. Nao execute nenhum outro trabalho na mesa se a maquina estiver em funcionamento.

7. INSTALANDO BROCAS: Abra as castanhas do mandril o maximo possivel girando a capa.
Insira a broca no mandril de forma que fiqgue bem encaixada e aperte 0 mandril com a chave.



Aplique pressédo suficiente para que a broca ndo deslize durante o trabalho. Gire no sentido
horério para apertar, e no anti-horario para soltar.
ATENCAO: Ao instalar ou remover uma broca, segure-a com a mao enquanto aperta ou solta
para que ela ndo caia.

8. LEVANTAR, ABAIXAR E GIRAR A MESA DE TRABALHO.

8.1. LEVANTANDO E ABAIXANDO A MESA DE TRABALHO. Solte a alavanca do suporte da

mesa. Cologque-a na altura de trabalho desejada, deslizando o suporte pela coluna e aperte a
alavanca com a mao.

8.2. GIRANDO A MESA DE TRABALHO. Solte as porcas e o parafuso com uma chave de
aperto. Incline a mesa no angulo desejado, posicao definida na escala de angulos e reaperte a
trava e a porca.

Linha zero da escala: A
Escala de angulos

Parafuso de inclinagéo/

Porcas (2)

/ - , e —
Parafuso de inclinacdo { W LA

Porcas (2)

9. Sugerimos o0 uso de uma morsa na mesa para segurar a peca de trabalho, evite segura-la
apenas com as suas maos.

9.1 A elevacao do cabecote superior é feita em conjunto com a elevacao da mesa de trabalho,
para isto solte parafuso que prende o cabecote superior, solte também o parafuso do colar que
fica na coluna logo abaixo do cabecote, em seguida utilizando a manivela faca a elevacao do
cabecote até a altura desejada. Aperte o parafuso do colar, isto fara com que o cabecote nao
desca repentinamente, somente entédo coloque a mesa de trabalho na altura desejada.

9.2 Para descer o cabecote superior € necessario subir a mesa de trabalho até que a luva
(copo de cor metalica) da coluna encoste no colar que fica logo abaixo do cabecote superior,
somente entdo solte o parafuso do colar e a alavanca do cabecote, em seguida utilizando a
manivela desca o cabecote até a altura desejada, depois aperte novamente o parafuso do colar
e a alavanca do cabecote.

A ndo observacédo das condi¢cdes acima descritas podera gerar lesdes graves ao operador.
10



9. OPERACAO BASICA DE ROSQUEAMENTO

1. Selecione no painel elétrico que fica do lado esquerdo da maquina a opcéo de rosqueamento
(desenho do macho), em seguida regule no anel graduado do lado direito a profundidade e/ou
comprimento da rosca.

2. Lembre-se que esta maquina ndo possui sistema de friccdo, sendo assim regule a profundidade
de forma que o macho nunca chegue ao final do furo, se isto ocorrer o macho podera se quebrar.

3. Apds todos os ajustes feitos, desca o eixo-arvore utilizando as alavancas, apdés um pequeno
movimento de descida a maquina ira ligar automaticamente, aproxime o macho da peca a ser
rosqueada com cuidado, quando o macho fizer os primeiros filetes de rosca o operador ndo
precisara mais interferir no movimento do eixo-arvore, e quando o macho chegar na profundidade
ajustada o eixo-arvore ira inverter o sentido de rotacao.

4. O operador ndo precisara fazer nenhum movimento para o retorno do macho, ele ir4 voltar
suavemente, porém aconselhamos que o operador nado tire a mao da alavanca, pois existe uma
for¢a contréria criada pela acdo da mola de retorno do eixo-arvore e se o operador ndo estiver
com a mao na alavanca, o ultimo filete de rosca pode ser danificado.

5. Existe a possibilidade de reversdo acionando o pedal de reversdo fornecido junto com a
maquina, ele é indicado para operac¢des de rosqueamento em pecas com furo passante.

Utilize o macho mais adequado para o material que esta sendo rosqueado. Use sempre
fluido refrigerante apropriado ao material que esta sendo rosqueado.

Quaisquer davidas consulte o fabricante da ferramenta de corte.

11



10. LUBRIFICACAO

1. Os rolamentos da polia e do eixo-arvore devem receber graxa regularmente e limpos uma vez
por ano.

2. A lubrificacdo de outras partes sujeitas a desgaste deve ser feita com uma injecdo de éleo na
polia e na luva do eixo.
3. Limpe a superficie da mesa de trabalho e da coluna, e lubrifique-as todos os dias.

4. Rolamentos:

Localizacéo Nome do rolamento Tamanho Tipo Quantidade
Polia do motor Rolamento de esferas 25 x 52 x15mm | 6205 727 2
Luva do eixo-arvore | Rolamento de esferas 17 x40 x 12mm | 6203 ZZ 2

1
: _T Rolamentos
H
i
. 7 %
Vse: IRIES
(I 3 ’
\':-\-_.' . I!
AL
(o 151l
LJ
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11. LISTA DE ITENS DA EMBALAGEM

NUmero de Série:

Dimensbes da maquina embalagem (CXLXH).......................... MR-726: 420 x 780 x 950mm
MR-735: 540 x 880 x 1030mm
Peso Bruto / LIQUIO. .....ccceeiiiiiieeiieecceeeeeeee e MR-726: 108/90 kg

MR-735: 165/140 kg

N°. | Nome Especificagcao Especificacao Quantidade

1 Furadeira Rosqueadeira de Bancada | MR-726 MR-735 1

2 Mandril de furacéao @3al6mm-B18 | @5a20mm-J3 1

3 | CorreiaemV A-1041 A-1245 1

4 | Haste cbnica CM2/B18 CM3/J3 1

5 Bucha de reducéo N&o CM3/CM2 1

6 | Saca bucha v v 1

7 Manual de Operacéo 1

8 Lista de itens da embalagem / Certificado de Inspecéo 1
Inspecionado por : Data:

13



12. CERTIFICADO DE INSPECAO

Esta maquina foi testada de acordo com a especifica Norma JB/7245-1-2006 e requisitos
técnicos, e encontrou-se satisfatoria para envio.

] Tolerancia Erro medido
Ne. Objeto do teste Desenho
[mm] [mm]
T
Na unidade de
Nivelamento da medic&o 300:
1 superficie da base 0,03
cbncavo
Na unidade de
Nivelamento da medicao 300:
2 superficie da mesa 0,03
cbncavo
I
( 1: 0,010
Excentricidade g =
3 externa da linha I et Il
central do eixo de s| 'T\ 0.015 a)
o 1 9 - a ,
rotacao | il )
| b) 0,02 b)
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] Tolerancia Erro medido
N, Objeto do teste Desenho
[mm] [mm]
a) 0,06/300 a)
Perpendicularidade (o =90
do eixo arvore em
relacdo a b) 0,06/300 b)
5 superficie da base
de trabalho
2 )
m a) 0,06/300 a)
Perpendicularidade ; : (a=90°)
do eixo arvore em
relacdo a b) 0,06/300 b)
6 | superficie da mesa ~
de trabalho 5
|
a) 0,045/100 a)
Paralelismo do
mangote do eixo
7 | arvore em relacéo b) 0,045/100 b)
a superficie vertical
da base de
trabalho
2)
= a) 0,045/100 a)
Paralelismo do |
mangote do eixo
8 arvore em relagéo i ] b) 0,045/100 b)

a superficie vertical
da mesa de
trabalho

-4y




Sao Paulo, 2018.
Caro Cliente,

Informamos que recebemos as novas versdes das Furadeiras e Rosqueadeiras
MR-726 e MR-735. Ambas vém com varias melhorias que irdo proporcionar maior
seguranca e praticidade de uso.

WO MANROD

1°) Painel de comandos em 24V, com este novo painel fica facil o fechamento da
méaquina em 220V como em 380V.

2°) Tampa inferior da correia/polia remodelada, o que evita que o usuario leve os
dedos proximos da correia/polia.

3°) Tampa superior da correia/polia com chave elétrica que impede que a maquina
seja ligada sem que a tampa superior esteja devidamente montada.

4°) Protecao Frontal de acrilico e com mecanismo que impede que a maquina seja
ligada com a protecao aberta.

OBS: Mesmo apés a maquina estar conectada na rede de energia, caso ela “nao
ligar”, por favor verificar essas prote¢des de seguranca.

Atenciosamente,
Assisténcia Técnica Manrod
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