MANUAL DE INSTRUGOES &

E CERTIFICADO DE GARANTIA =

LIT-516P INVERSOR DE SOLDA CUT/MMA/TIG

LIT-516P POWER

Imagem ilustrativa

Leia atentamente todas as informacées contidas neste Manual a fim
de ter um melhor aproveitamento do equipamento e evitar acidentes.

UMA VARIEDADE DE PRODUTOS PARA VOCE







LYNUS



Parabéns pela sua compra e obrigado pela confianga que deposita nos produtos LYNUS.

Ao utilizar aparelhos elétricos, é necessario respeitar algumas medidas de seguranca. Por isso ler
atentamente este Manual. Conserve-o para poder consultar a qualquer momento e entregue-o se
emprestar ou vender o aparelho a outra pessoa.

A LYNUS se isenta de todas as responsabilidades pelos acidentes e danos devidos ao ndo
cumprimento das instrugdes contidas neste Manual, assim como das indica¢des de seguranca.

A ndo observagdo das instru¢des pode provocar riscos de choque elétrico e/ou de ferimentos
graves.

AVISO - Ler todos os avisos de segurancga e todas as instrugoes. Desrespeitar os avisos e instrucoes
pode provocar choque elétrico, incéndio e/ou ferimento grave.

Este aparelho ndo deve ser utilizado por pessoas com deficiéncia motora, sensorial ou mental. Este
aparelho ndo deve ser usado por criancas. O aparelho deve ser utilizado apenas por pessoas
capacitadas para trabalhar cominversores de solda ou com acompanhamento de algum supervisor
responsavel.
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1 - INTRODUCAO

1.1- Inversor de solda multi-processos LYNUS LIT-516P POWER

A LYNUS vem inovando o mercado com sua nova linha de inversores LYNUS POWER. O inversor de
solda LIT-516P POWER multi-procesos, possui 160 amperes de corrente real no processo TIG, 160
amperes de corrente real no processo MMA e 40 amperes de corrente real no processo CUT (corte
a plasma). Tensdo de entrada de 220VAC +-10%, leve e pequeno, de facil manuseio e transporte,
mas muito robusto para processo de soldagem e corte.

Inversores de solda LYNUS sdo compactos, leves, baixo consumo de energia, ideais para servigos de
manutencdo, reparos e serralheria, entre outros.

O LIT-516P POWER multi-processos é um equipamento que pode realizar trés processos, dois de
solda (TIG/MMA) e um de corte (CUT corte a plasma). Eletrodo revestido também é chamado de
MMA (Manual Metal Arc) ,TIG (Tungsten Inert Gas) e corte a plasma também conhecido como
CUT(cutting).

Possui corrente ajustdvel nos processos MMA e TIG de 20-160 amperes, podendo soldar eletrodos
revestidos de até 4 mm com um excelente desempenho 6013/46 e médio desempenho 7018/48.
No processo TIG pode-se utilizar eletrodo de tunsgténio até 3,2 mm. E 10-40 amperes no processo
CORTE APLASMA CUT podendo separar ago carbono até 12mm e cortar 7mm.

Com tensdo de entrada de 220VAC,excelente ciclo de trabalho de 60% na corrente maxima
independe do processo selecionado para o bom resultado.

Ao utilizar sua LIT-516P POWER dever ser verificado se ndo ha muita corrente de ar, pois é
prejudicial aos processos efetuados por este equipamento.

1.2-Responsabilidade do usuario

Os inversores de solda LYNUS terdo um excelente desempenho seguindo as informacg&es contidas
neste Manual.

Os inversores de solda LYNUS devem ser checados periodicamente antes de sua utilizagdo,
verificando sempre acessérios defeituosos ou pegas quebradas (cabos, garras, porta eletrodo,
conectores entre outros). Caso necessario a substituicdo de algum componente do equipamento,
recomenda-se que tais reparos sejam feitos por uma Oficina da Rede de Assisténcia Técnica LYNUS.
Os equipamentos LYNUS ndo podem ser alterados por terceiros sem autorizagdo previa por escrito
do departamento técnico da LYNUS. Quaisquer servigos ou substituicdo de pegas ndo originais e
nao feita por técnicos capacitados tera perda total da garantia LYNUS.

1.3-Embalagem

Oinversordesolda LIT-516P POWER é fornecido com:
Fonte desolda;

TochaTIG;

Tocha CUT;

Regulador de pressao;

Porta Eletrodo;

Garra Negativa;

Escova/martelo;

Escudo de protec¢do parasolda;

Manual de Instrugdes e Certificado de Garantia.



2 - SEGURANCA E PRECAUCOES

Os usudrios tém a responsabilidade de garantir a seguranca e o bem-estar dos operadores e das
pessoas proximas a drea de trabalho, conforme normas e os informativos contido neste Manual.
Todos os envolvidos no processo devem estar familiarizados e treinados, observando a seguranga
naoperagao.

A operagdo incorreta pode ocasionar acidentes ao operador e aos envolvidos no processo, e
também danos ao equipamento.

2.1. Os operadores devem estar treinados e cientes sobre:
eManuseio.

eOperagao.

ePrecaugdes de seguranca pertinentes conforme normas.

2.2. 0 operador deve garantir que:
eN3otenha pessoas sem EPI'S préximas a drea de trabalho;
ePessoas ndo autorizadas e sem treinamentos executem a operagao.

2.3.0local de trabalho deve:
eSerapropriado para o servico.

2.4.Protegdo ao operador:
eUtilize sempre EPI'S.
eNunca utilize equipamento sem EPI’S ou com alguma parte danificada.

2.5. Precaugoes gerais:

eAnalisarlocal da operacao.

eOperagdo por pessoas capacitadas.

e\erificar cabos em geral se estdo bem conectados.
eSempre analisaratensdo de alimentagdo do equipamento.
eSempre utilize EPI’S pertinentes ao processo.

ﬂ *N3o tocar nas pegas elétricas.
eCertifique-se que o operador esteja aterrado.

*N3o tocar no eletrodo ou peca soldada sem protecao.

e*Mantenha a cabeca longe dos gases e fumos.

eSoldar em lugar arejado ou com exaustdao adequada.
eN3o inalar gases e fumos gerados pelo processo de =q_
soldagem. .

eRadiacdo do arco é nocivo para a pele e olhos.
'4: eUtilizar sempre mascaras de protecgao.
=" eUtilizar sempre roupas apropriadas para solda.




A AVISOS

A operagdo com equipamentos de solda ou corte através de arco elétrico podem ocasionar
acidentes ao operador e pessoas préximas. Verifique e analise o ambiente de trabalho antes
doinicio da operagao.

DESCARGAS ELETRICAS —podem causa a morte.

eAterre o equipamento conforme normas.

eNdotoque em pegas energizadas no interior do equipamento.

eSempre trabalheisolado com EPI’S apropriados.

e\/erifique quanto a segurancga de seu local de trabalho. GASES E FUMOS sao prejudiciais a
saude e podem ocasionar a morte.

eMantenha arespiragdo longe da pega a sersoldada.

eMantenha o ambiente ventilado, exaustdao no arco, ou ambos, para manter os fumos e os
gases foradasuazonaderespiragdo e daareageral.

eSempre utilize EPI'S

eFazer uma exaustdo dedicada.

OS RAIOS DE ARCOS podem ser prejudiciais aos olhos causando queimaduras.

eSempre utilize EPI’S (mascaras e roupas apropriadas).

eSempre utilize telas e cortinas mantendo aintegridade das pessoas préximas a operagao.
RISCO DE PROPAGA(;AO DE CHAMAS.

eFaiscas causadas pelo processo de soldagem podem ocasionar incéndios. Certifique-se de
que ndo haja materiais inflamaveis ou propicios aincéndios nas proximidades

FUNCIONAMENTO ANORMAL - Ligue imediatamente para uma Assisténcia Técnica Lynus.
LEIA E COMPREENDATODO MANUAL.

ANALISE, PLANEJE, RESPEITEE EXECUTE!

3 - DADOS TECNICOS

Ciclo de trabalho

E o tempo que o equipamento pode trabalhar continuo com a corrente elétrica maxima sem
desligar. Este tempo é aferido e baseado sempre no periodo de 10 minutos.

Ex.: Se nos dados técnicos estiver marcando 160A @ 60%, isso quer dizer que na corrente maxima o
equipamento vai suportar o trabalho continuo de 6 minutos, desarmando automaticamente e
resfriando 4 minutos. Apés resfriar o equipamento fica apto ao trabalho automaticamente.



Descrigcao

Especificagdo

Modelo

LIT-516P POWER

Tenséao da rede (V)

220Vac +/ - 10%

Frequénciada rede (Hz) 50 ou 60
Secao do cabo de alimentagédo (cobre) 3x 2,5mm?
Faixa de corrente MMA (A) 20 - 160
Faixade co rrente TIG (A) 20 - 160
Faixa de corrente CUT (A) 10 -40
Ciclo de trabalho MMA 160@60%
Ciclo de trabalho TIG 160 @60%
Ciclo de trabalho CUT 40 @ 60%

Abertura de arco (TIG) (MMA) (CUT)

(HF) (CONTATO) (HF)

Tensdo sem carga (V) (TIG) (MMA) (CUT)

(62) (62) (250)

Fator de poténcia com corrente maxima 0,93
Eficiéncia com corrente maxima (%) 85
Dimensdes do equipamento C x L x A (mm) 380X120X240
Peso do equipamento (kgf) 5,75
Grau de protegao da carcaca IP21S
Classe de isolagdo F
Corrente Nominal (A) (TIG) (MMA) (CUT) (14,7) (22,4) (23)
Poténcia Aparente (kVA) 5,9
Gerador Recomendado (kVA) 8,0kva
Disjuntor ou Fusivel Retardado recomendado (A) 25
Temperatura de operagao (°C) 10 a40
Espessura maxima de separagao (mm) 12
Eletrodos utilizavel (mm) 1,6 -4,0
Display digital Sim

Anti -stick Nao

Hot start Nao

Arc force Nao
Norma IEC 60974 -1

4 - INSTALACAO

4.1-Informagdes gerais.

Ainstalacdo dos inversores LYNUS devem ser feitos por técnicos capacitados com treinamento na

area.

4.2 - Local de operagao
eOperar em locais sem 6leos, vapores entre outros.

eOperarem local sem excesso de vibracdes ou descargas elétricas.

*Ndo operarem locais chuvosos e expostosao sol.
eOperarem locais sem umidade e pd
eTemperaturaideal ambiente entre 10° e 40°C.




4.3-Localdetrabalho
Ainalagdo de fumos e gases liberados na hora da solda, é prejudicial a saide, com isso evite soldar
em locais fechados sem circulagdo de ar e se possivel utilize exaustor.

4.4 -Cuidados emgeral.

¢ Respeitar ciclo de trabalho das tochas TIG e CUT que acompanham a maquina que é de 40%, ou
seja, trabalho em regime continuo por 4 minutos e deve ter um intervalo de 6 minutos. Para usar
ciclode trabalho 60%, devera ser utilizado tochas adequadas.

e Sempre cuidar com as conexdes entre cabos, tochas e equipamento para evitar desgaste precoce.
e Sempre trocar os consumiveis (bicos, bocais, eletrodo, pinga, porta pinga, garra e porta eletrodo)
quando necessario.

e Fazer limpezas apenas comar (ndo Umido)

e N3otrabalhar com excesso de extensdes. (max. 20 metros fios 4 mm).

e Ndo trabalhar proximo a pintura, lixadeira, esmerilhadeira entre outros que produzem pé, limalha
de ago entre outros materiais condutores.

4.5- Tensao de alimentagao adequada.

Atensdo de alimentagdo deve variar no maximo £10%, ou seja, 220VAC pode variar entre 198 a 242
VAC. Se a tensdo variar mais que o estipulado, podera causar falhas nos componentes internos do
equipamento. Sendo assim a manutencao fica por conta do usuario.

O equipamento deve serinstalado corretamente por profissionais respeitando as normas, também
com aterramento adequado.

ADVERTENCIA!

Qualquertrabalho elétrico deve ser realizado por um Eletricista Capacitado.



5 - OPERACAO

ATENCAO!

N&o desligue a alimentagdo durante a soldagem (com carga).

5.1 - Leitura, conexodes e controles.

: Chave
Display Cabo de . .
digital m alimentagao Liga/Desliga

B
H
H

Selegéo da 2 Pos fluxo 60 ' 0
corrente elét

Selegao de s ol
CUT/TIG/MMA

(ILYNUS RULEFTTA 06} 5

Valvula
- — solenoite
7 S 27

A L Regulador

X < de pressao
Conector garra
negativa CUT

Ventoinha

Display digital
Display é utilizado para mostrar de forma explicita e facil a corrente elétrica real de trabalho apds a
selecdo.

Selec¢do de processo CUT / MMA /TIG
Este botdo serve para selecionar o processo de solda ou corte a ser utilizado, sendo que um LED
aceso mostraaopgdo escolhida.

Seleg¢ao dacorrente elétrica
Serve paraaumentar ou diminuir a corrente de trabalho.

P6s fluxo
Vocé pode selecionar de 0 a 3 segundos e serve para continuar enviando o gas de solda apds a
finalizagdo da solda, evitando porosidades e trincas na solda (TIG).



Conector garra negativa MMA/TIG
Conector rapido fémea 9mm onde apds selecionar o tipo de solda ou corte vocé insere a garra
negativa. Este conector serve apenas para soldas processo MMA/TIG.

Conector porta eletrodo MMA
Conector rapido fémea 9mm onde apds selecionar o tipo de solda ou corte vocé insere porta
eletrodo. Serve apenas para soldas processo MMA.

Conector tocha TIG/CUT
Conector macho com rosca onde é inserido a tocha TIG ou CUT com passagem de ar ou gas para
inicializacdo da solda ou corte. Serve apenas para processo TIG /CUT.

Conector garra negativa CUT
Conector rapido fémea 9mm onde apds selecionar o tipo de solda ou corte vocé insere a garra
negativa. Este conector serve apenas para soldas processo CUT.

Conector de controle tocha TIG/CUT
Este conector é acomunicagdo entre atocha e a fonte.

Cabode alimentagao
Local onde conecta-se o cabo para alimentar afonte.

Chave liga/desliga
Apds alimentar a fonte com a tensdo correta, esta chave é acionada para poder LIGAR ou DESLIGAR a
fonte de soldagem.

Valvula solendide
E por onde entra ou o gas usado para solda e corte ou o ar comprimido para o corte, ela faz com que
libere oufeche a passagem de arou gés.

Ventoinha
Aventoinha é ligada quando o equipamento recebe energia e o botdo estiver ligado. Nunca obstruir a
passagemdear.

Reguladorde pressao
Serve para regular a pressdo de ar que vem do compressor, evitando jogar muita pressdo sobre a
vélvula solenoide e evitando a sua queima e mau funcionamento.

5.2-Instalando cabos e iniciando a solda no processo MMA

O inversor de solda LIT-516P POWER foi desenvolvido para trabalhar perfeitamente nos 3 processos
TIG/MMA/CUT.

No processo de solda em MMA, vocé deve primeiramente determinar o eletrodo e o material que ird
ser soldado. Em seguida fazer a conexdo dos cabos Porta Eletrodo e Garra Negativa conforme a
seguir:



Para conexdo negativa Para conexao positiva

Ap0ds a escolha do eletrodo revestido, material e da polaridade a ser soldada, vocé deve selecionar o
processo (MMA) e verificar na tabela (Tabela de eletrodos x correntes de solda) a corrente que mais
se aproxima do eletrodo revestido que serd utilizado para execugdo da solda. Selecionar a corrrente
no botdo indicado. Posicione o eletrodo na vertical, encoste na pega de trabalho e afaste entre 1 e
4mmi iniciando aabertura de arcodandoinicioasolda.

5.3-Instalando cabos e iniciando a solda no processo TIG.

O inversor de solda LIT-516P POWER foi desenvolvido para trabalhar perfeitamente em 3 processos
TIG/MMA/CUT.

Para inicializagdo do processo de soldagem TIG através de HF (ALTA FREQUENCIA), vocé precisa
selecionar o processo (TIG). Entdo conecte a tocha que ja acompanha o equipamento no local
determinado CONFORME IMAGEM ABAIXO.

(NAO SOLDA ALUMINIO NO PROCESSO TIG)

aproxime acione o
gatilho inicie a solda

Tocha TIG * /

Iﬂ -~ ﬁ
I Peca de trabalho

Apds a escolha do material a ser soldado (ago carbono e suas ligas, ago inox e suas ligas), escolha o
tungsténio mais apropriado para o material, aproxime da pecga (ndo encoste) aperte no gatilho, e
apdsaaberturadoarcoinicieasolda.




5.4 -Instalando cabos e iniciando o corte no processo CUT.

O inversor de solda LIT-516P POWER foi desenvolvido para trabalhar perfeitamente em 3 processos
TIG/MMA/CUT.

Para inicializacdo do processo de corte CUT através de HF (ALTA FREQUENCIA), vocé precisa
selecionar o processo (CUT). Entdo conecte a tocha que ja acompanha o equipamento no local

determinado CONFORME IMAGEM ABAIXO.
Regulador ?q
de pressao

Ar comprimif\

Tocha CUT

| Cabo Peca de trabalho
negativo

Ap0s a escolha do material a ser cortado (ago carbono e suas ligas, ago inox e suas ligas, aluminio e
suas ligas), selecione a corrente adequada, verifique se o ar comprimido esta de acordo, aproxime o
bico de corte da peca (ndo encoste), aperte o gatilho, e apds a abertura do arco inicie o corte (sempre
de fora da peca paradentro).

5.5 -Pecgaasersoldadaou cortada.

Antes de iniciar a solda ou o corte, sempre verificar se a pega esta livre de éleo, sujeira, impurezas,
pintura entre outros, que possam contaminar a solda ou o corte, pois a mesma fica porosa e fragil e
nao fazaberturadoarco corretamente.

Se apecafor muito espessa, se faz necessario fazer um chanfro. O ideal deve ser de 60 graus.

60°

No caso do corte sempre verifique a espessura maxima para cada material a ser cortado:

Material Corte mm Separacao mm
Aco carbono 7 mm 12 mm
Acgo inox 4 mm 8 mm
Aluminio 4 mm 8 mm
CUIDADO!

Ndo bloqueie a passagem de ar da ventoinha. Ndo enclausure o equipamento.
Cuidado com as pecas trabalhadas pois podem ocasionar queimaduras graves.



5.7 -Tabela de eletrodos x correntes de solda

TIPO DO ELETRODO | ESPESSURA ELETRODO FAIXA DE CORRENTE

46.00 ou 6013 2,00mm 50-70 amperes
Aco carbono 2,50mm 60-100 amperes
Aco carbono 3,25mm 80-150 amperes
Aco carbono 4,00mm 105-205 amperes
Aco carbono 5,00mm 155-300 amperes
Aco carbono 6,00mm 195-350 amperes

48.04 ou 7018 2,00mm 50-90 amperes
Aco carbono 2,50mm 65-105 amperes
Aco carbono 3,25mm 110-150 amperes
Aco carbono 4,00mm 140-195 amperes
Aco carbono 5,00mm 185-270 amperes
Aco carbono 6,00mm 225-355 amperes

68.84 (E312-17 ou 15)
Aco inox 2,50mm 60-85 amperes
Aco inox 3,25mm 80-120 amperes
Aco inox 4,00mm 115-165 amperes
Aco inox 5,00mm 160-220 amperes

96.10 (E1100)

Aluminio 2,50mm 50-90 amperes
Aluminio 3,25mm 70-110 amperes
Aluminio 4,00mm 90-130 amperes

Obs.: Valores aproximados

5.8 -Tabela de espessura de chapas x eletrodos

Espessura da 1,5 2,0 3,0 4-5 6-8 9-12 Maior 12
chapa em mm
Diametro do 16| 20| 25325| 2540| 2,550 3,255,0 3,25-6,0
eletrodo em mm

Obs.: Valores aproximados

5.9 -Tabela de tochas e consumiveis:

Processo TIG Processo CUT
Produto Caédigo LYNUS Produto Caédigo LYNUS
Pingca 2,4 11407.4 Bico de corte curto 5462.9
Pinga 3,2 13451.9 Bico de corte longo 11413.9
Porta pinga 2,4 11410.6 Eletrodo de corte curto 5460.4
Porta pinga 3,2 13448.7 Eletrodo de corte longo 11412.2
Rabeta longa 5456.4 Difusor cut 5458.9
Rabeta curta 5455.6 Bocal cut 5459.7
Bocal 5 11408.2 Tocha cut 5251.4
Bocal 6 11409.9
Bocal 7 13452.7
Bocal 8 13447.9
Tocha wp 17 5070.8




6 - MANUTENCAO

6.1-Geral
A manutencédo periddica se faz necessario para manter o bom funcionamento do equipamento
aumentado sua vida util. Para substituicdo de pecas, procure uma Rede Autorizada LYNUS.

CUIDADO!

Equipamento deve ser desligado da fonte de energia para qualquer tipo de
manutengdo sob risco de morte.

ATENCAO!
A perda da garantia ocorre quando o usuario ndo cumprir com o especificado neste
Manual.

6.2- Manutengao preventiva

E necessario fazer limpeza do equipamento mensalmente passando ar comprimido moderado e
livre de 4dgua e dleo, fazendo assim a limpeza interna do equipamento, ndo deixando pd entre
outrasimpurezas danificarem componentes.

Abrir o equipamento e verificar cabos e outros componentes que possam estar danificados.

6.2.1 Substitua o cabo de alimentagdo, fio terra, grampo terra, ou conjunto de porta
eletrodos quando danificados ou desgastados.

6.3 - Manutencgao corretiva

Quando a manutengdo corretiva se fizer necessaria, utilize sempre pecas originais LYNUS e
assegure-se de que os reparos necessarios sejam feitos por pessoal capacitado em Assisténcias
Técnicas Autorizadas Lynus.

Casondosejadestaforma, acarretara na perda da garantia.

6.4 - Exclusdo de Garantia.

A Garantia Lynus contempla apenas a fonte de solda e corte e estd baseada no Cddigo do
Consumidor. Abrange defeitos de fabricagdo. Ndo é de responsabilidade Lynus qualquer
anormalidade que ocorra por ndo seguir este Manual.

Consumiveis, tochas, conectores e cabos, ndo possuem garantia, pois sao itens que desgastam
com otrabalhonormal.



7 - PROBLEMAS X SOLUCOES

Antes de contatar uma Assisténcia, sempre verifique a tabela abaixo em busca da solugao.

Problemas Solugées
Nao liga. Verificar tomadas, extensdes, disjuntores entre outros.
Luz de protegao acesa (0.C) Verificar funcionamento da ventoinha, ciclo de trabalho
excedido ou variacédo de energia superior a + 10%.
Ventoinha lenta ou nao gira. Verificar se ndo esta quebrada, chave liga/desliga

danificada, fio rompido.

Verificar se equipamento esta ligado, se ndo excedeu
Nao abre arco ciclo de trabalho, cabos estdo bem conectados, peca
esta bem aterrada, eletrodos com excesso de
umidade, variagao de energia superior a £ 10%.

Verificar roldanas de tracdo se estdo na posicdo correta
Nao traciona o arame ou com excesso de sujeira, verificar conduite
se nao tem sujeira em seu interior.

Verificar posicionamento da tocha ou porta eletrodo,
Porosidade e falha na solda verificar gas utilizado, verificar volume de gas, avancgo
rapido da tocha ou porta eletrodo.

Obs.: Qualquer anormalidade que n&o seja visivel ou diferente do relatado na tabela acima, contatar imediatamente
uma Assisténcia Autorizada LYNUS.

8 - SIMBOLOGIA UTILIZADA NO EQUIPAMENTO DE SOLDA

V Volts Corrente H Z Hertz
elétrica
Tenséo a Tenséo Tenséo de
U 0 Vazio U 1 Primario U 9 Trabalho
@ Terra Co.rrenj(e Corrente de
I Primario 9 Trabalho
1
I P Grau de X Ciclo de 0/ Percentagem
Protecao Trabalho 0
Tensa c ¢ Tenséo
r\/ Alensag — CO"‘?” e 17\, | Monofasica
ternada ontinua Alternada
Inversor _ =
Caracteristica de Conexao
T A= monofasico, corrente . B monofasica
/1 retificador .
. constante com a rede
estatico
Soldagem L = )
; Eletrodo Indicacao de | Leia o manual de
o S— Revestido & sobretemperatura operagao
I Liga O Desliga




9 - VISTA EXPLODIDA

N° Explod. Descricao N° Explod. Descricao
1 ALCA DE TRANSPORTE LIT-516P 22 PLACA ELETRONICA PRINCIPAL LIT-516P
3 CABO DE ALIMENTACAO LIT-516P 23 RELE 1 LIT-516P
5 VENOTINHA LIT-516P 24 IGBT LIT-516P
6 CHAVE LIGA/DESLIGA LIT-516P 27 CAPACITOR LIT-516P
8 VALVULA SOLENOIDE LIT-516P 28 TRANSFORMADOR TEROIDAL LIT-516P
9 PES DE BORRACHA LIT-516P 31 DIODO LIT-516P
10 PLACA DE ACIONAMENTO LIT-516P 32 TRAFO LIT-516P
11 PAINEL DE CONTROLE LIT-516P 33 RESISTOR
12 DISPLAY LIT-516P 34 RELE 2 LIT-516P
13 POTENCIOMETRO LIT-516P 35 FTB LIT-516P
14 BOTAO TOUCH LIT-516P 36 VARISTOR LIT-516P
15 PAINEL FRONTAL METALICO LIT-516P 37 TRAFO PRINCIPAL LIT-516P
16 KNOB LIT-516P 38 RELE TIG/MMA LIT-516P
17 ARMA(;AO FRONTAL DE PLASTICO LIT-516P 40 RELE CUT LIT-516P
18 CONECTOR 9MM 41 PLACA DE RETIFICADORA LIT-516P
19 CONECTOR 9MM COM SOQUETE 42 RETIFICADOR LIT-516P
20 CONECTOR 2 VIAS MACHO LIT-516P 43 TRAFO AUXILIAR LIT-516P
21 CONECTOR ROSCADO LIT-516P 44 MOSFET LIT-516P




10 - DIMENSOES

11 - AQUISICAO DE PECAS ORIGINAIS LYNUS

Todos equipamentos de solda LYNUS sdo construidos e projetados para o melhor desempenho.
Assim, as pecas de reposicdo deverdo ser mantidas originais para melhor funcionamento e
durabilidade do produto.

A manuteng¢do quando necessdria, devera ser feita por técnicos autorizados LYNUS e as pegas de
reposicao devem ser utilizadas originais LYNUS, encontradas em nossos Postos Autorizados.

Em respeito aos nossos clientes, a LYNUS possui todas as pecgas de reposi¢ao deste equipamento.
Caso nossos Postos Autorizados ndo possuam, gentileza entrar em contato com nossa Fabrica para
que possamos dar o retorno necessario.



12 - ACESSORIOS E RECURSOS

LYNUSLIT-516P POWER é pequena no tamanho, mas gigante no desempenho e tecnologia. Ele vem
com alguns recursos que vaifacilitar na hora da soldagem, sdo eles:

e Alta frequéncia parasoldaTIG;

e Alta frequéncia para corte a plasma;

e Pés fluxo para solda TIG;

e Pés fluxo para corte a plasma.

ACESSORIOS

LYNUSLIT-516P POWER, é composto por:

1FONTE-160 AMPERES

1 GARRA NEGATIVA COMPLETA

1 GARRA PORTAELETRODO COMPLETA

1TOCHATIG

1TOCHACUT

1 REGULADOR DE PRESSAQ

1ESCOVA MARTELO

1 MANUAL DE INSTRUCOES E CERTIFICADO DE GARANTIA.



I |3 - CERTIFICADO DE GARANTIA =mmmm————

A LYNUS, oferece cobertura de garantia a todos os produtos por ela comercializados
contra defeitos de fabricagdo, pelos periodos conforme descritos a seguir. Pelo periodo
de 6(seis) meses, sendo 3 (trés) meses como garantia legal (lei 8.078 artigo 26) e mais
3 (trés) meses de garantia complementar (lei 8.078 art.50), validos a partir da data de
compra, devidamente comprovada pela nota fiscal de venda ao consumidor final,
sujeitos as exclusoes e limitagdes abaixo descritas.

Obs. Esta garantia é valida somente para produtos originais LYNUS.

Esta garantia ndo cobre eventuais danos e prejuizos decorrentes da operacdo
inadequada e da utilizagdo incorreta deste produto.

Pessoas cobertas pela garantia

O consumidor final é todo aquele que ndo tenha o propdsito de revender o produto.
Pessoa a quem foi transferida a propriedade do produto dentro do periodo de garantia,
mas somente pelo saldo de periodo de garantia (as pessoas identificadas nesses itens
sao denominadas consumidores).

Exclusao da garantia

As seguintes situagdes ndo sao cobertas pela garantia:

« Pecas e componentes ndo fornecidos pela LYNUS.

« Qualquer defeito que resulte de acidentes, abuso, negligéncia, estragos causados
por ligacdo errada, falta de lubrificacdo e uso inapropriado do produto.

« Itens ou servigos necessarios para uso normal e manutengao regular do produto, ou
seja:

« consertos necessarios por excesso de sujeira, impurezas, abrasivos, umidade,
corrosao causados por uso de produtos ndao recomendados e outras condigdes
similares.

 Danos causados pela ndo observancia das instrucdes contidas neste Manual.

- Desgaste natural inerente a utilizagdo do produto.

« Equipamento enviado para consertos em assisténcias técnicas ou pessoas nado
credenciadas pela LYNUS.

» Capacitores, interruptores, correias, rolamentos e despesas de transportes.

« Sobrecarga mecanica e sobrecarga elétrica.

Exclusao da Garantia
As seguintes situacdes ndo estao cobertas pela garantia:

Componentes quebrados e/ou ligado de maneira inapropriada,
fugindo das instrucoes contidas neste Manual.

Limitagoes

A LYNUS ndo sera responsavel por qualquer incidente ou estrago adicional. Nao ha
outra garantia expressa a nao ser as inclusas neste documento. Qualquer garantia que
seja submetida na lei para algum uso especifico ou outro, para qualquer produto,
somente sera valida durante o periodo de garantia legal conforme citado acima.

Direitos
Esta garantia da direitos legais especificos, conforme legislagao em vigor.



Providenciar

 Lubrificagdo apropriada para todos os componentes;

« Ao encaminhar o produto a rede Autorizada LYNUS, apresentar sempre nota fiscal
de compra do equipamento;

« As despesas de frete e transporte até a autorizada LYNUS € de responsabilidade do
cliente;

« Ao adquirir a maquina, preencher os campos do item “PRESTACAO DE SERVICOS”
localizado na contracapa traseira deste Manual de Instrugdes e Certificado de Garantia.

Obrigacoes LYNUS

Qualquer produto ou componente defeituoso coberto por esta garantia sera fornecido
sem 6nus ao consumidor.

Produtos defeituosos cobertos por esta garantia serdo consertados de acordo com o
fluxo normal de trabalho da rede LYNUS a quem o produto foi encaminhado para
conserto e dependente da disponibilidade de pecas para reposicao observando o prazo
de 30 (trinta) dias conforme cddigo de defesa do consumidor.

Caso tenha duvidas sobre o equipamento procure nosso atendimento ao consumidor
no telefone 47 3456-3736 ou e-mail lynus@lynus.com.br.

A LYNUS reserva-se no direito de alterar este Manual sem prévio aviso.






S

PRESTAGAO DE SERVIGOS

Por favor tenha sempre em maos as seguintes informagées quando for solicitar um servigo:
Modelo:

N° de Série;
Revendedor;

N° da Nota Fiscal;

Data da Compra: / /

lynus@lynus.com.br
Fone: 47 3456-3736

LYNUS

UMA VARIEDADE DE PRODUTOS PARA VOCE

Ed. 07/2019

Importado e Distribuido por:

LYNUS IND., COM., IMP. E EXP. LTDA.
CNPJ: 07.162.964/0001-85
Rod. BR-101 - Km 78 - n°® 2500 - Distrito Itapocu

CEP 89245-000 - Araquari - Santa Catarina -BR
Fone/Fax: (47) 3456-3736 | www.lynus.com.br
ORIGEM: CHINA




