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MANUAL DE INSTRUGOES

Informagfes importantes que vocé deve saber:

e As imagens contidas neste manual séo ilustrativas e
tém a funcdo de demonstrar o funcionamento correto
do seu produto, podendo haver pequenas alteracfes

em relacao as imagens.

@@ SEMPRE USE EQUIPAMENTOS DE

PROTEGAO ADEQUADOS AO OPERAR
@ @ ESTE EQUIPAMENTO.

Importantes Instrucdes de Seguranca
ATENCAO: Quando trabalhar com maquinas,
sempre siga as precaucdes de seguranca para
reduzir risco de fogo, choque elétrico e de acidentes

pessoais, incluindo as seguintes:

LEIA TODAS AS INSTRUGCOES
f CUIDADO: AO FAZER A MANUTEN(;AO,
SUBSTITUA APENAS POR PECAS
INDENTICAS. Conserte ou substitua fios danificados.
INSTRUCOES DE SEGURANGCA
PARA TODAS OS EQUIPAMENTOS
e Mantenha a superficie de trabalho limpa. Areas e

superficies de trabalho desorganizadas sdo um

convite aos acidentes.

N&o use a Refiladora em ambientes perigosos. Nao
utilize maquinas em locais Uumidos ou molhados ou
expostos a chuva. Mantenha a area de trabalho bem

iluminada.

Mantenha criancas afastadas. Visitantes devem ser
mantidos em distancia segura da area de trabalho.

Nao force a ferramenta. Ela executard o trabalho

melhor e com mais seguranga para o uso indicado.

Use equipamentos adequados. N&o use roupas
largas, luvas, correntes, anéis, pulseiras ou outros

acessorios que possam enroscar nas pegas moveis.

Recomenda-se 0 uso de sapatos com solas
antiderrapantes. Use protecdo para os cabelos de
modo a prendé-los.

e Sempre use 6culos de seguranca. Use também

protetor auricular.

e Ndo se estique sobre o equipamento. Mantenha o
equilibrio e os pés em posicdo comoda em todos os
momentos.

e Mantenhas as ferramentas em ordem. Mantenha as
ferramentas afiadas e limpas para um melhor e mais
seguro desempenho. Siga as instrucdes sobre
lubrificacdo e mudanca de acessorios.

e Desconecte a maquina da tomada antes de fazer a
manutencdo ou mudangas de acessorios, tais como
fresa, raspador etc.

e Reduza o0 risco de partida né&o intencional.
Assegure-se de que a chave esteja na posi¢cao “OFF”
(desligada) antes de ligar o fio no plugue.

e Use acessdrios recomendados. Consulte o manual
de instrugbes para verificar 0s acessorios
recomendados. O uso improprio dos acessérios pode
causar risco de acidentes as pessoas.

¢ Nunca pise sobre a maguina. Pode ocorrer acidente
sério caso a maquina amassada ou caso partes sejam
tocada acidentalmente.

o Verifique as pecas danificadas. Antes de continuar o
uso da Refiladora, uma protecdo ou outra peca que
esteja danificada deve ser examinada
cuidadosamente para determinar seu funcionamento
adequado e executar sua funcdo adequadamente.
Verifique o alinhamento de partes méveis, quebra em
pecas, montagem e qualquer outra condicdo que
venha a afetar seu funcionamento. Qualquer pec¢a que
esteja danificada deve ser reparada ou substituida
imediatamente. N&o use a ferramenta caso o
interruptor ndo a ligue ou desligue.

e Nunca deixe uma ferramenta funcionando sem
supervisdo. Desligue a chave de ignigéo.

e O motor desta maquina pode emitir faiscas, e
explodir gases inflamaveis.

e Cabos de extensdo. Assegure-se de que sua

extensdo esteja em boas condi¢cdes. Quando utilizar

uma extensdo, assegure-se de sua capacidade para
transmitir a corrente elétrica utilizada por seu produto.

Um cabo sub-dimensionado causard queda na

voltagem resultando em perda de forca e

superaquecimento. A tabela seguinte mostra o




tamanho correto para ser usado em funcdo do
didmetro do cabo e da taxa de amperagem. Caso
tenha ddvida, use um cabo com um nivel de
capacidade superior. IMPORTANTE: N&o utilize

extensBes com comprimento acima de 20 metros.

Cabo de 2 vias Cabo de 3 vias

@ (mm°)  Amperagem @ (mm°)  Amperagem
0,5 9 0,5 8
1,0 13 1,0 12
1,5 16,5 15 15
2,5 23 2,5 20

Regras de Seguranca Adicionais para Coladeiras:
CUIDADO: FALHA EM ATENDER A ESSES

A AVISOS PODE RESULTAR EM ACIDENTE

PESSOAL E EM SERIOS DANOS A MAQUINA.

e Proteja a linha de fornecimento de energia elétrica
com no minimo um fusivel de 20 amperes ou com
uma chave disjuntora.

e Certifique-se de que o avango esteja girando na
direcdo correta.

e Certifique-se de que os manipulos e parafusos
estejam devidamente apertados e seguros antes de
iniciar qualquer operacéo.

e Mantenha as ferramentas afiadas.

e Mantenha os respiros dos motores livres de lascas ou
sujeiras.

e Mantenha as maos afastadas de partes méveis ou
cortantes.

e Desligue a maquina e desconecte o cabo da tomada
de forca antes de fazer a manutengdo ou ajustes a
ferramenta.

e Apodie pecas compridas com um dispositivo de fixagdo
para madeira.

e Nao tente operar a maquina em outra voltagem além
da designada.

e Ndo use ferramentas maiores ou menores que as
recomendadas.

e Ndo aplique lubrificante as ferramentas quando em
funcionamento.

o Nao opere sem alguma parte da maquina.

¢ N&o coloque as m&os a menos de 10 cm da fresa.

e Ndo coloque as mé&os nas partes fechadas da
maquina a nao ser que esta esteja desligada e
desplugada.

e Nado use lubrificantes ou produtos de limpeza
(particularmente sprays e aerossois) nos arredores do
protetor plastico. O material policarbonato usado no
protetor é sensivel a certos produtos quimicos.

ATENCAO: Algum pé criado pelo ato de lixar, cortar,

moer, perfurar e outras atividades relacionadas a

construgdo contém produtos quimicos que podem

causar cancer, defeitos de nascimento e outros males
reprodutivos. Alguns exemplos desses produtos séo:
tintas baseadas em chumbo; cristal de silica de tijolos,

cimento e outros produtos de alvenaria; e arsénico e

tratadas

cromo provenientes de madeiras

quimicamente.

vib CUIDADO: Né&o conecte a unidade a tomada de
forca até que todas as instru¢des tenham sido
lidas e entendidas.
Aperte semprer as presilhas de ajuste antes de utilizar a
magquina. Pense: “Posso evitar acidentes”
N&o opere a maguina sem que 0s protetores estejam

em seus devidos lugares. Utilize sempre 6Oculos de

protecéo.

Conexao Elétrica
A Para evitar riscos de queima, verifique a tenséo
elétrica de sua tomada antes de ligar a maquina.
Caso necessério faga a alteragcao de sua energia com o
auxilio de um técnico especializado.
Assegure-se de que o seu suprimento de energia esteja
de acordo com o designado na placa. Um decréscimo
de 10% na voltagem ou mais causara perda de poténcia
e superaquecimento. Todos 0s equipamentos
MAKSIWA sdo testados na fabrica. Caso esta maquina
ndo funcione, verifigue o suprimento de energia elétrica.
Verifique que a compatibilidade entre sua tomada e o
plugue da maquina. Nao fagca remendos e adaptagdes.
Para evitar choques elétricos e danos ao equipamento

faca sempre o aterramento da maquina.




Familiarizac&o

Ponha a maquina sobre uma superficie lisa e plana.
Verifique as figuras e fique atento as descricdes para
familiarizar-se com seus componentes. A proxima secéo
tratard dos ajustes necessarios para um bom
funcionamento da maquina. Vocé deverd conhecer

estas partes e devera saber onde se encontram.

Especificacbes

Poténcia 550 W
Espessura da Fita de Borda Até 1,0 mm
Altura Max. Do Painel 60 mm
Comprimento da Mesa 1.000 mm
Ajuste da Largura da Mesa 155 a 410 mm
Rotacdo 32.000 RPM
Pincas para Fixag&o da Fresa 6mm e V4"
Peso 19 Kg
Instalacéo

Por razbes de embalagem, a maquina ndo esta

completamente montada.

Se vocé notar qualquer dano ocasionado por transporte,

enquanto for abrir a embalagem, notifiqgue seu

fornecedor imediatamente. N&o opere a maquina.

& Descarte a embalagem de uma forma
amigavel com o meio ambiente.

A Refiladora é projetada para operar em ambientes

fechados e deve ser colocada em uma superficie firme,

estavel e nivelada.

PRECAUCAO: Para evitar que a maquina se mova e

cause falta de precisédo, assegure-se que a base onde a

mesma esta apoiada ndo esta desnivelada.

DESEMBALAGEM E MONTAGEM

DESEMBALAGEM

Devido as modernas técnicas de producdo em massa, é
improvavel que a Refiladora de Bordas RBB.1000
MAKSIWA esteja com defeito ou que uma parte esteja
faltando. Se vocé encontrar alguma coisa errada, ndo
utilize a maquina até que as pecas sejam substituidas
ou a falha seja corrigida. Ao fazer isso vocé esta
evitando leséo corporal grave.

1. Vocé recebera sua maquina embalada.

2. Remova a maquina da embalagem assim como todas
as pecas e acessorios que a acompanham. Para facilitar

a montagem, coloque-a sobre uma bancada. Note as

pecas que acompanham o equipamento, conforme

figura abaixo:

@

1. Fixadores 8. Chave de boca 10/13
2. Guia Ajustéavel 9. Pinga %

3. Manipulos 10. Chave Boca 17

4. Suporte Pendular 11. Fresa

5. Parafuso M6x16 12. Chave Boca 10

6. Pistdo a Gas Forca Inv.  13. Tupia

7. Chave Phillips

MONTAGEM

1. Prepare dois pedagos de madeira com
aproximadamente 35x15x135mm para servir de
espacador entre a superficie de fixacdo e a base do

equipamento:




2. Escolha uma mesa ou bancada para a instalacéo. Ao
definir seu posicionamento, considerar que o0s dois
conjuntos de fixadores especiais (1) permitem sua
fixacdo por qualquer ponto do vdo central como pelas
extremidades externas do equipamento. Note nas
figuras abaixo que é possivel também realizar esta

fixacdo pelas laterais das mesas e/ou bancadas:

3. Montagem da Mesa Mével

Introduza as duas guias ajustaveis (2) nos furos da
estrutura principal deixando 4 cm de suas extremidades
para fora e aparafusar os manipulos (3) apertando-os

sobre as guias:

Retire os parafusos das guias e insira o perfil da mesa
movel sobre as guias e fixe-o com os parafusos usando
a chave 10 (8) para o aperto final:

4. Instalagé@o do Suporte Pendular

Retire o parafuso do eixo do suporte pendular (4),
posicionando em seu ponto de fixacdo na estrutura e
aparafusando dando aperto final utilizando a chave 13

(8), conforme figuras a seguir:




Um dos suportes de articulacdo do pistdo a gas (6) ja
vem montado no braco pendular (4) e o outro é formado
pelo conjunto de porca e parafuso sextavado interno
(Allen) M6 (5) que deve ser montado na extremidade
superior do conjunto da guia do raspador, conforme
indicado na figura abaixo, apertando a porca com a
chave 10 (8):

Retire as travas das extremidades do pistdo a gas (6),
encaixando em seus respectivos suportes de articulacao

e recoloque as travas, conforme figura a seguir:

O ponto inicial de articulagdo do suporte pendular ja
vem ajustado de fabrica, mas, caso seja necessario,
para seu reajustamento deve-se seguir as instrucdes

constantes no item “Ajustes” deste manual.

5. Preparacéo da Tupia

Se a fresa que acompanha o equipamento for com eixo
de @ V4", a ping¢a original montada no eixo da tupia (13) ,
que é de @ 6mm, devera ser substituida. Para este
procedimento deve-se soltar a porca do eixo da tupia
utiizando as chaves as chaves de boca (10 e 12) e
retirar a pinca original substituindo-a pela pinga de %4’

(9):




Insera a fresa no eixo e aperte a porca novamente:

6. Instalagéo da Tupia

Afrouxe o manipulo do suporte pendular (4). Insera nele
a tupia (13) com a chave “Liga/Desliga” voltada para
cima, posicionando-a de forma que as facas da fresa
ultrapassem aproximadamente 1,5 mm a frente da

chapa da guia frontal, e aperte o0 manipulo novamente:

AJUSTES

Os ajustes mostrados a seguir devem ser feitos antes
de utilizar sua Refiladora de Borda de Bancada
RBB.1000 pela primeira vez ou quando for feita algum
tipo de alteracdo, como espessura de fita de borda ou
espessura da madeira.
A ATENCAO: TODO AJUSTE DEVE SER
REALIZADO COM A MAQUINA DESLIGADA E
DESENERGIZADA (fora da tomada).

1. ALINHAMENTO DA FRESA

O alinhamento horizontal da fresa vem ajustado de
fabrica, porém, para eventuais reajustes, utilizando a
chave 13 (8), solte o parafuso que prende a arruela
excéntrica e gire-a até que o centro do eixo da fresa
fique alinhado a linha da superficie da guia de

deslizamento da mesa:

Arruela Excéntrica

O alinhamento vertical da fresa deve ser realizado
sempre que a tupia for montada no braco pendular,
observando que as extremidades das facas devem
ultrapassar aproximadamente 1,5 mm a frente da chapa

da guia frontal:




2. REGULAGEM DA MOLA DO COPIADOR DO
BLOCO RASPADOR

A tensdo da mola do copiador do bloco raspador é
ajustada de fabrica, mas para eventuais reajustes,
utilizando a chave 13 (8), deve-se afrouxar a
contraporca inferior indicada na figura abaixo e girar a o
parafuso no sentido horario para aumentar a tenséo e
no sentido anti-horario para diminuir a tensdo. Reaperte
novamente a porca.

Obs.: Esta tensdo é exercida pressionando a roldana
copiadora do bloco raspador sobre a superficie da
madeira de forma a reproduzi-la, garantindo o fiel
posicionamento da pastilha ao longo da aresta

trabalhada durante o processo.

3. REGULAGEM DA PASTILHA DE RASPAGEM

A pastilha de raspagem tem a funcdo especial de
reproduzir o acabamento final ao longo das arestas das
fitas de bordas com um contorno levemente
arredondado, portanto, deve estar criteriosamente
ajustada, conforme procedimento a seguir:

Afrouxe o manipulo de fixacdo do bloco raspador e
suspenda-o, introduzindo em seguida sob ele uma peca
da chapa do modelo a ser trabalhada ja com a fita de
borda aplicada e pré-desbastada pela tupia.

Desca novamente o raspador repousando-o sobre a
superficie da chapa. Com o polegar esquerdo exercer
uma leve pressdo sobre ele, fixando-o novamente

através do manipulo:

Afrouxe levemente a porca da pinca de fixacdo da
pastilha de raspagem utilizando a chave 13 (8). Para
garantir a pressdo ideal do parafuso durante a
realizacdo das regulagens, encostar o parafuso apenas

com um leve aperto usando o torque dos dedos:




O ajuste de altura da pastilha é realizado pelo parafuso
regulador posicionado no lado superior do bloco

raspador usando a chave Phillips (7):

=
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O ajuste de posicionamento vertical e de inclinagdo é

realizado através dos dois parafusos reguladores
posicionados na lateral do bloco raspador, também

usando a chave Phillips (7):

4. DICAS PARA UM CORRETO AJUSTE DA
PASTILHA DO RASPADOR:

Antes de iniciar qualquer procedimento certifique-se de
gue a roldana do copiador esteja encostada na

superficie da chapa.

Durante os procedimentos de ajuste, mantenha sempre
a lateral da chapa encostada na guia lateral (guard-rail).
Na afiacdo da pastilha hd uma parte plana que devera
formar um pequeno angulo com a superficie da chapa,
tendo como vértice, ou ponto de contato, a aresta da
chapa.

A parte arredondada da afiacdo da pastilha deve
contornar parcialmente a aresta da fita de borda, de
modo que forme apenas um pequeno arco arredondado,

o suficiente para desbastar o canto vivo:

| =
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DETALHE A

OPERAGCOES

As operagOes realizadas pela Refiladora de Borda de
Bancada RBB.1000, assim como em qualquer outra
maquina, podem oferecer riscos ao operador, caso as
instrucdes desta sec¢édo ndo sejam levadas em conta.

ATENQAO: NOTE SE A VOLTAGEM DE SUA
A REDE E COMPATIVEL COM  SEU
EQUIPAMENTO ANTES DE LIGAR A MAQUINA.
Estas instru¢des estao escritas com o entendimento de
gue o operador tenha o conhecimento e as habilidades
necessarias para operar esta maquina.
Se em algum momento vocé sinta dificuldades de
realizar qualquer operacao, pare de usar a maquina.
Se vocé € um operador inexperiente, recomendamos
gue vocé leia livros, artigos técnicos, ou que busque a
formacao de um operador experiente, antes de realizar
gualquer operacao desconhecida.
A méquina deve operar com todas as protecdes e
sistemas de seguranc¢a que vem de fabrica.
Acima de tudo, sua seguranga deve vir em primeiro

lugar.




Para obter um bom resultado final no acabamento
realizado pela RBB.1000 é importante que 0 processo
de preparac¢éo da chapa e da colagem da fita de borda
tenham sido realizados corretamente.

Somente é possivel trabalhar chapas com cortes retos e
com angulaces retas (90°).

E recomenda a aplicagdo do equipamento para uso
somente em chapas com fitas de borda com espessuras
de no méximo até 1,0 mm.

1. MESA MOVEL

A mesa movel deverad ser ajustada de acordo com a
largura da chapa a ser trabalhada, sendo que qualquer
posicdo que ultrapasse a parte mediana da largura da

chapa ja é satisfatoria.

2. PROTECAO E EXAUSTAO

Na &rea de atuagdo da fresa ha um compartimento,
fechado por uma tampa de policarbonato transparente,
gque serve de dispositivo de seguranca, formando
também uma camara de exaustdo. Para ativar a
exaustdo, basta encaixar em seu ponto de conexdo,
localizado acima deste compartimento, uma mangueira
de um sistema de exaustdo ou até mesmo a de um
aspirador de p6 do tipo profissional ou residencial.

A tampa transparente deve ser ajustada com sua borda
inferior aproximadamente 5 a 10 mm acima da

superficie da chapa trabalhada.
3 '3“, ERIL T2
Leifine e ‘

3. RASPADOR

O raspador deve ser ajustado a espessura da chapa
gue sera trabalhada.

Afrouxe o manipulo de fixacdo do bloco raspador e
suspenda-o, introduzindo em seguida sob ele uma peca

ou retalho de chapa do modelo a ser trabalhada. Esta
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deve estar sem a fita de borda, ou, caso esteja ja com a
fita aplicada, deve estar ja pré-desbhastada pela tupia, ao
menos num pequeno trecho;

Desca novamente o raspador, repousando-o sobre a
superficie da chapa. Com o polegar esquerdo exercer
uma leve presséo sobre ele, fixando-o novamente
através do manipulo.

Em seguida, assim que finalizado esta etapa, a chapa

utilizada para o ajuste deve ser retirada do local.

4. OPERACAO

Separe a(s) chapa(s) a ser(em) trabalhada(s), ja
devidamente preparada(s), observando que as sobras
de fitas nas extremidades dos topos estejam com no
méaximo 7 a 8 mm e também que ndo estejam com

dobras:

Ligue a tupia através de sua chave Liga/Desliga, e caso
va utilizar o processo de exaustdo, providenciar também

0 acionamento deste:




Insira sobre a mesa de deslizamento a chapa a ser
trabalhada e movimenta-la em direcdo a fresa e
raspador, observando que a borda a ser trabalhada
permaneca sempre encostada na guia lateral (guard-
rail). Execute esta acdo com um movimento retilineo e
uniforme até que toda a extensdo da aresta trabalhada

saia da area do dispositivo raspador:

Em seguida, vire a chapa e execute novamente a agdo

na aresta oposta da mesma borda. Repita
sucessivamente estas agfes em todas as bordas a
serem trabalhadas.

Ao final do processo deve-se limpar a chapa, retirando-
se os residuos de fita provenientes do desbaste e
também os excessos de cola remanescentes usando
uma estopa com querosene ou outro solvente

apropriado.
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IMPORTANTE: Toda manutencdo ou limpeza
da maquina deve ser feita com a mesma
DESLIGADA e DESPLUGADA da tomada, evitando
acionamentos acidentais.
Manutengdo periddica em sua Refiladora RBB.1000
MAKSIWA ira garantir um desempenho étimo. Crie o
habito de inspecionar sua Refiladora cada vez que vocé
usa-la.
Esta secdo cobre os ajustes de servico ou
procedimentos mais comuns que podem precisar ser
feitas durante a vida da sua maquina.
Verifique se as seguintes condicbes de reparo ou
substituicdo sdo necessarias:
* Parafusos soltos ou mal apertados.
» Chaves ou bot6es gastos.
* Cabos, plugues ou tomadas gastos ou danificados.
* Fresa ou raspador danificados.
* Qualquer outra condicdo que poderia prejudicar o

funcionamento seguro deste equipamento.

LIMPEZA
Os residuos dos desbastes das fitas contaminam os
rolamentos da extremidade da fresa e do mddulo
raspador (copiadores), ocorrendo travamentos, o que
podera ocasionar marcas sobre a superficie das chapas
E necessario que sejam

trabalhadas. limpos e

spray

utilizando-se

lubrificados  periodicamente,

desengripante e lubrificante.




Mantenha a mesa limpa apds cada utilizacéo.

Periodicamente (e sempre com a maquina desligada) é
importante vocé fazer toda a limpeza da maquina,
retirando residuos de cola que possam afetar o bom
funcionamento do equipamento. Limpe guias, fresa e

raspador.

CRONOGRAMA DE MANUTENCAO

Diaria:

* Aspirar toda a poeira de cima e ao redor da maquina.

» Limpe as guias, fresa e raspador livrando de todo

residuo de cola e fita de borda.

Semanal:
* Limpar o acimulo de poeira dentro e ao redor da

maquina.

* Verificar desgaste ou danos nos botdes e cabo elétrico.

« Verificar desgaste da fresa e raspador.

ASSISTENCIA TECNICA

TERMOS DE GARANTIA

A MAKSIWA assegura ao proprietario de seus
equipamentos, identificado pela data de emissdo da
nota fiscal de compra, uma garantia de 1 (um) ano, nos
seguintes termos:

1. O periodo de garantia inicia na data de emissdo da
nota fiscal, fornecida pelo revendedor.

2. Dentro do periodo de garantia, a méo-de-obra e os
componentes substituidos por motivo de defeito de
fabricagdo serdo fornecidos gratuitamente, desde
guando devidamente comprovado pela Assisténcia
Técnica Maksiwa.

3. Equipamentos de fabricacdo de terceiros que compde
0s equipamentos MAKSIWA (tais como motores,
equipamentos elétricos, correias etc.) estdo sujeitos as
condicbes e termos de garantia de seus respectivos
fabricantes.

4. Em caso de troca durante a garantia, favor retornar a
peca com defeito ao fabricante com urgéncia.

5. Despesas e riscos de transporte, ida e volta, correrdo
por conta do proprietario do equipamento.

6. Despesas de instalacdo do equipamento, bem como
adaptacdes do local de trabalho s&o por conta do

proprietario do equipamento.
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7. Ao notar qualquer defeito ou mal funcionamento ao

receber 0 equipamento, entrar em contato
imediatamente com o fabricante ou a revenda. Nao ligar
0 equipamento.

8. Nao estdo inclusas nesta garantia visitas técnicas
destinadas a limpeza ou ajustes causados pelo
desgaste decorrente do uso normal do equipamento.

9. A garantia ndo cobre problemas causados por maus
tratos, descuidos, mau uso ou uso inapropriado as
funcbes destinadas do equipamento constadas neste
manual, bem como operacdes mal executadas por
operadores nao capacitados para opera-lo.

10. A MAKSIWA né&o se responsabiliza por perda de
produtividade, danos diretos ou indiretos, causados ao
proprietario do equipamento ou a terceiros, ou qualquer
outra despesa, incluido lucros cessantes.

11. Mesmo no periodo da garantia, esta podera perder
sua validade nas seguintes condicdes:

a) Aplicacéo de componentes néo originais;

b) Alteragdo das caracteristicas originais;

¢) Falta de manutencéo adequada,;

d) Uso inadequado do equipamento;

e) Alteracdo de equipamentos ou ligacdes eletrénicas;

f) Danos causados por choques mecénicos ou por
exposicdo a condi¢cdes improprias (umidade, maresia,

agentes corrosivos etc.);

g) Danos causados por intempéries (enchentes,
alagamentos, raios, quedas de energia etc.).
Para sua maior seguranga, confie o0s reparos,

manutencdo e ajustes (incluindo inspecéo e reposicéo)
as assisténcias técnica recomendadas pela MAKSIWA,
que utilizardo sempre pecas de reposicdo e acessorios

genuinos, remontando sua Coladeira de maneira

idéntica & original.

Fabricado por:
Maksiwa Industria e Comércio de Maquinas LTDA.
Rua Nelson Argenta, 436
Colombo — PR — CEP: 83402-220
CNPJ: 76.670.215/0001-81
www.maksiwa.com.br




