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MANUAL DO USUARIO
MAQUINA DE SOLDA MMA « MMA-140AT

IMPORTANTE:
Leia 0 manual de instrugdes antes de operar este produto.
Guarde o manual de instrugdes para referéncia futura.

DEKO TOOLS CO., LIMITED

www.dekotools.com


http://www.dekotools.com

DADOS TECNICOS

Modelo MMA-140AT
Tensao 220V~
Poténcia 5kW
Eficiéncia 80%

Fator de Poténcia 0.85

Tensdo no Vazio 60V
Corrente Maxima 20-140A
Ciclo de Trabalho 60%
Diametro do Eletrodo ®1.6-4.0mm
Classe de Isolacao F

Classe de Protecao IP21S

Cuidados e Simbolos de Seguranca
NV NIAN[@X6! O equipamento de soldagem pode ser perigoso tanto para o operador quanto para as pessoas

dentro ou perto da area de trabalho ao redor se o equipamento ndo for operado corretamente. O equipamento
so deve ser usado sob a observancia estrita e abrangente de todos os regulamentos de segurancga relevantes.
Leia e compreenda este manual de instru¢cdes cuidadosamente antes da instalacdo e operacdo deste
equipamento.
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Choque Elétrico
Tocar em partes elétricas energizadas pode causar choques fatais ou queimaduras graves. O eletrodo e o circuito
de trabalho estdo eletricamente ativos sempre que a saida esta ligada. O circuito de alimenta¢do de entrada e os
circuitos internos da maquina também estdo ativos quando a alimentacao esta ligada.
a) Nao toque nas partes elétricas energizadas.
b) Isole-se do trabalho e do solo usando tapetes isolantes secos ou coberturas grandes o suficiente para evitar
qualquer contato fisico com o trabalho ou o solo.

¢) Ndo remova nenhuma tampa da maquina enquanto a maquina estiver ligada.

Local de trabalho de soldagem
Esteja atento ao trabalhar em posicées apertadas, andaimes ou qualquer local onde vocé possa cair e se
machucar.
a) Use um cinto de seguranca se estiver trabalhando acima do nivel do chéo.

b) Nao trabalhe em areas molhadas ou com roupas molhadas.
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Pecas soldadas

Imediatamente apds a soldagem, todas as pecas soldadas estardo em uma temperatura muito alta, o que causara



gueimaduras em qualquer pele exposta que entrar em contato.
a) Nao toque nas pecas apds a soldagem. Aguarde um periodo de resfriamento antes de pegar.
b) Para manusear pecas quentes, use ferramentas adequadas e/ou use luvas e roupas de solda pesadas e isoladas

para evitar queimaduras.
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Fumos de soldagem

A soldagem produz fumos e gases. Respirar esses fumos e gases pode ser perigoso para sua saude.

a) Mantenha a cabeca afastada da corrente de fumos durante a soldadura. Ndo respire os fumos.

b) Se estiver dentro, ventile a area e/ou use ventilacdo forcada local no ponto de soldagem para remover os fumos e
gases de soldagem.

¢) Se a ventilagdo for ruim, use um respirador com suprimento de ar aprovado.

d) Trabalhe em um espaco confinado somente se for bem ventilado ou usando um respirador com suprimento de ar.
Fumos e gases de soldagem podem deslocar o ar e diminuir o nivel de oxigénio, causando ferimentos ou morte.
Sempre tenha um vigia treinado por perto.

e) Nao solde em metais revestidos, como aco galvanizado, chumbo ou cddmio, a menos que o revestimento seja
removido da area de solda, a area seja bem ventilada e enquanto estiver usando um respirador com suprimento de

ar. Os revestimentos e quaisquer metais que contenham esses elementos podem liberar gases toxicos se soldados.

Raios de soldagem
Os raios do processo de soldagem produzem intensos raios visiveis e invisiveis (ultravioleta e infravermelho) que
podem queimar os olhos e a pele.
a) Use um capacete de soldagem aprovado equipado com lentes de filtro de tom adequado para proteger seu rosto
e olhos dos raios de soldagem.
Use telas ou barreiras de protecdo para proteger outras pessoas de flashes, brilhos e faiscas; avisar os outros para
nao assistirem ao arco.
b) Use roupas de protecdo feitas de material duravel e resistente ao fogo (couro, algoddo pesado ou 13) e cubra
qualquer pele exposta, bracos, area do pescoco.
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Fogos de soldagem
A soldagem produz calor e pode levar a incéndios, assim como certas formas de soldagem criam faiscas que
também podem inflamar os itens ao redor e criar um incéndio. As faiscas, pecas quentes e equipamentos
quentes podem causar incéndios e queimaduras.
a) Remova todos os inflamaveis dentro de 10.7m (35 pés) do arco de soldagem. Se isso ndo for possivel, cubra-os
com tampas aprovadas.
b) Esteja alerta que faiscas de soldagem e materiais quentes da soldagem podem facilmente passar por pequenas
rachaduras e aberturas para areas adjacentes. Esteja ciente de que a soldagem no teto, piso, antepara ou diviséria
pode causar incéndio no lado oculto.

c) Fique atento a incéndios e mantenha um extintor de incéndio por perto.
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Campos magnéticos elétricos



Durante a soldagem, campos magnéticos elétricos sdo criados e podem produzir mau funcionamento em
componentes elétricos dentro da area.

a) EMF criados por soldadores podem afetar usuarios de marcapassos e outros dispositivos implantados devem ser
mantidos afastados.

b) Os usuarios de dispositivos médicos implantados devem consultar seu médico e o fabricante do dispositivo antes
de se aproximarem de operagdes de soldagem a arco, soldagem a ponto, goivagem, corte a arco a plasma ou

aquecimento por indugao.

@
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Esteja atento se a sua area de trabalho criar ruido excessivo.

Barulho excessivo

a) Use protecao auricular aprovado se o nivel de ruido for alto.
b) Quaisquer trabalhadores proximos a area também serdo afetados pelo ruido e também poderdo precisar de
protecdo auditiva.
Parte moveis
As maquinas de solda possuem varias pegas moveis tipicas, como rolos e ventiladores.
a) Mantenha as maos afastadas de pegas moveis, como ventiladores.
b) Mantenha todas as portas, painéis, tampas e prote¢des fechadas e firmemente no lugar.
¢) Mantenha-se afastado de pecas moveis.
d) Mantenha-se afastado de pontos de esmagamento, como roletes.

e) Prenda roupas e cabelos soltos e mantenha-os afastados de pegas moveis.

Instrucoes de Seguranca Adicionais

Ambiente de Uso

a) A operagdo de soldagem deve ser realizada em um ambiente relativamente seco, a umidade do ar geralmente
nao deve exceder 90%.

b) A temperatura deve estar em torno de menos 10 graus a 40 graus.

c) Evite soldar ao sol ou chuva, ndo deixe que a d4gua ou chuva se infiltre na maquina de solda.

d) Evite a soldagem sob o ambiente de area de poeira ou contendo gés corrosivo.

e) Evite trabalhar em ambiente de forte fluxo de ar para operacdo de soldagem com protecdo de gas.

f) A méaquina de solda deve ser colocada na posicdo horizontal, e a inclinacdo ndo deve exceder 15 graus.

Ponto de Seguranca

A maquina de solda foi instalada com um circuito de protecdo contra sobretensdo e sobrecorrente e
superaquecimento. A maquina de solda parara automaticamente de funcionar quando a tensado da rede, a corrente
de saida e a temperatura interna forem superiores ao padrao definido. Mas o uso excessivo (alta tensdo) ainda pode
levar a quebra da maquina de solda, por isso é preciso ficar atento aos seguintes itens:

a) Garanta a boa ventilacao

Esta uma maquina de solda industrial. Em operacdo, a ventilagdo natural ndo pode atender ao requisito de resfriar a
maquina de solda, pois ela trabalha com alta corrente, entdo incorporamos dois ventiladores para resfriar

efetivamente a maquina de solda e fazé-la funcionar sem problemas. Os usuarios devem confirmar que o local



esteja bem ventilado ndo coberto ou bloqueado. A maquina de solda e a distancia ao redor do objeto ndo devem
ser inferiores a 30 centimetros. Os usuarios devem sempre prestar atencdo em manter uma boa ventilagdo, o que é
muito importante para o melhor trabalho do soldador e garantir uma vida Gtil mais longa.

b) Sem sobrecarga de trabalho

Os usuarios devem usar uma maquina de solda pela taxa do ciclo de trabalho, e a corrente de soldagem néo deve
exceder a corrente de carga maxima, o que pode reduzir significativamente a vida Util e pode até queimar o
soldador.

c) Nenhum trabalho de sobretensao

Os operadores podem verificar a faixa de tensdo de alimentacdo da maquina na tabela de parametros principal, a
tensdo interna se complementard automaticamente dentro da faixa e garantira que a corrente de soldagem nao
ultrapasse o valor permitido. Tenha mais cuidado ou as pecas serdo danificadas devido a sobretenséo.

d) Cada maquina tem um parafuso para a conexdo de terra para bloquear o sinal de terra, por favor, escolha um
cabo de 2,5mm para conectar a caixa da maquina ao solo, para evitar avarias causadas por eletricidade estatica ou
vazamento de eletricidade.

e) Se o trabalho de soldagem for maior que o ciclo de trabalho, a maquina estard com calor excessivo e acionara o
interruptor de controle de temperatura, a maquina de soldagem entrard no estado de protecdo e suspenderd o
trabalho.

f) H& uma luz de alerta de protecdo, quando a luz estd acesa, o ventilador de refrigeragdo pode continuar a
funcionar mesmo que os usuarios ndo desconectem a energia; quando a luz estd apagada, a temperatura da

maquina cai para a faixa padréo, entdo os usuarios podem comecar a soldar.

Especificacoes do Produto

Tecnologia avancada de inversor IGBT
a) A frequéncia do inversor é de 20KHz e reduz o volume e peso da maquina.
b) Reduz o dano de cobre e ferro, obviamente aumenta a frequéncia de soldagem e melhora a economia de energia.

c) A frequéncia on-off esta fora da frequéncia de audio, o que quase diminui a polui¢do sonora.

Modo de Controle

a) Controle de feedback de circuito fechado, tensdo de saida estavel e forte adaptabilidade da rede elétrica (+-15%).
b) A tensdo de soldagem pode ser ajustada continuamente para corresponder precisamente a corrente de
soldagem.

c) Caracteristica dinamica de soldagem especial para controlar o circuito, arco de soldagem estavel, pouco respingo,
boa superficie de soldagem e alta eficiéncia de soldagem.

d) O modo de operacdo da fungdo auto-sustentavel/extincdo de arco se adapta a diferentes necessidades de
soldagem.

e) Solda de protecdo de gas CO? ou solda de protecdo de gases mistos.
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Descricao da Ferramenta

12 1 Botdo de ajuste de Corrente
2 Botdo de Selecao
3 Seletor de Fungdo
16 4 Indicador de modo MMA
5 Indicador do modo LIFT TIG
6 Indicador de modo VRD
7 Indicador de Diametro de eletrodo « 3.2
mm
8 Indicador de FORCA DO ARCO

9 Indicador de Diametro de eletrodo « 2.5

mm
10 Indicador CORRENTE

11 Indicador de Diametro de eletrodo « 2 mm

12 Display Digital

13 Conector Positivo

14 Conector Negativo

15 Cabo de energia

16 Interruptor Liga Desliga
Acessorios
1 Porta Eletrodo

AVISO: Os acessorios podem sofrer alteracbes sem

1 Garra Negativa . ..
aviso prévio.
1 Escova de Carbono

NOTA: Tocha TIG Lift ndo inclusa

Selecao de Processo de Soldagem

1) No modo MMA, os indicadores LED piscardo em sequéncia, pressionando o botdo “MENU", depois ajustando
"ARC FORCE" na faixa de 0-10 e a fungdo opcional de “VRD" no status OFF ou ON conforme a necessidade do
operador. Trés segundos ap6s a configuracdo da funcdo ARC FORCE e VRD, o indicador LED comeca a piscar e
retorna automaticamente a interface “CURRENT" e acende.

2) Pressionar por muito tempo o botdo “Selecdo de fungdo” acenderd o indicador, enquanto pressionar por pouco
tempo é feita a selecdo dos processos MMA ou TIG LIFT. No modo MMA, pressione este botdo brevemente para
que as luzes indicadoras pisquem nos didametros de eletrodo recomendados 2, 2.5 e 3.2, escolhendo o tamanho

adequado de acordo com a necessidade do operador.

Instalacdo e depuracao
1) BN RAN[@N6) instale e depure o soldador conforme as etapas a seguir. A conexdo elétrica deve ser operada

apos o desligamento da caixa de distribuicdo. A classe de protecdo é IP21S, e ndo é permitido o uso na chuva.

2) Cada maquina esta equipada com um cabo, por favor, conecte o cabo com o grau de tensao relevante de acordo
com a tensdo de entrada da maquina de solda.

NOTA: Nao confunda o grau de tensao.

3) A conexdo entre a fonte de alimentacdo primaria e os terminais/soquetes de alimenta¢do deve ser 6tima para

evitar oxidacdo. se o valor da tensdo de entrada monofasica esta dentro da faixa de onda com um multimetro.



4) Conecte o cabo com o suporte de solda no soquete positivo do painel frontal e aperte no sentido horario.

5) Conecte o cabo com grampo no soquete negativo do painel frontal e aperte no sentido horério.

NOTA: A conexdo mencionada acima (item 4 e 5) é a conexdo DCEP. O operador pode escolher uma conexdo
DCEN de acordo com os requisitos da peca e da aplicagdo do eletrodo. Geralmente, uma conexdo DCEP é
recomendada para eletrodos basicos, enquanto ndo ha nenhum requisito especial para o eletrodo acido.

6) Por favor, aterrar o parafuso marcado do painel traseiro e garantir uma boa conexao.

NOTA: Este é uma soldada MMA de tens&o Unica.
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Utilizando a Ferramenta

1) Ligue o interruptor, a luz indicadora de energia acenderd, o ventilador funcionard normalmente e a maquina de
solda entrara em funcionamento.

2) Preste atencdo a polaridade de conexdo dos cabos, geralmente existem dois modos: DCEN e DCEP.

DCEN: suporte de soldagem conecta negativo, peca de trabalho conecta positivo;

DCEP: peca de trabalho conecta negativo, suporte de soldagem conecta positivo.

Se a conexdo entre os cabos estiver errada, ocorrerd um arco instavel, um grande respingo e um eletrodo
emperrado.

3) Para reduzir o declinio da tensdo do cabo, escolha o cabo com maior drea de secdo se houver uma grande
distancia entre a peca de trabalho, a maquina de solda e dois cabos (cabo de solda e cabo de aterramento).

4) Ajuste a corrente de soldagem de acordo com a especificagdo do eletrodo, prenda o eletrodo, faga uso do arco de
soldagem, entdo o processo de solda pode ser feito. Os usuarios podem tomar a tabela como referéncia para

parametros de soldagem.

Parametros para Processo de Soldagem (apenas como referéncia)

Diametro do Eletrodo Recomendado (A) Tensdo Recomendada (V)
1.0 20~50 20.8~22

1.6 30~60 21.2~22.4

2.0 50~90 22~23.6

25 70~120 21.8~24.8




3.2 90~140 23.6~25.6
4.0 130~200 25.2~28

Os dados nesta tabela sdo adequados para soldagem de aco de baixo carbono, para outros materiais vocé pode

consultar o manual de materiais e processos que acompanha o material.

Manutencao
LNNIAN[@ e Antes de fazer qualquer alteracdo, ajuste ou troca no equipamento, desconecte a maquina de

qualquer fonte de energia.

Manutencao

1) Verifigue regularmente a conexdo do circuito da maquina de solda para confirmar se a fiacdo estad correta,
conecte firmemente a cabeca (especialmente a junta de inser¢do ou componentes). Se houver ferrugem ou a
conexao estiver solta, remova a pelicula de ferrugem ou 6xido, reconecte e aperte.

2) Quando a energia estiver ligada, ndo deixe o cabelo perto do dispositivo de eletrificacdo da maquina, como a
ventuinha, evite ferimentos ou danos a maquina.

3) Use regularmente um compressor de ar seco para soprar a poeira, se o soldador for usado em um ambiente de
fumacga e poluicdo do ar, ele deve ser espanado todos os dias.

4) Evite 4gua ou vapor de agua na maquina de solda interna.

Se isso acontecer, seque a maquina de solda em seu interior e mecga a situagdo de isolamento da maquina de solda
pelo tramegger (incluso entre o ponto de conexdo e entre as conexdes e a caixa).

5) Verifique regularmente se o revestimento de isolamento de todos os cabos da maquina de solda possam estar
danificados e, em seguida, amarre ou substitua o cabo, caso necessario.

6) Se ndo usar a maquina de solda por muito tempo, ela deve ser armazenada na embalagem original em um

ambiente seco.

Solugoes de Problema

Problema Causas Solugdes

o ) 1.Verifique se o interruptor estd off
A Luz indicadora de Energia

o ) ) 1. O interruptor esta desligado. ou com defeito.
nao liga, a ventuinha também, ) ] -
o o 2. Conexao de energia esta fraca. 2. Verifique o plugue e conexdo de
e a maquina nao inicia. .
energia.

1. O alimentador de arame ndo esta
ajustado corretamente. 1.Ajuste apressao.

2. A roldana ndo é compativel com o | 2.Verifique a espessurado arame e
| tamanho do arame usado. rolo sdo compativeis com a maquina.
A corrente de Soldagem esta
o 3. A ponta de contato da tocha de | 3. Efetue a troca.
instavel o
soldagem esta muito gasta. 4. Efetue a troca.

4. O tubo de alimentacdo da tocha estd | 5. Substitua o eletrodo para um de
muito gasto. qualidade superior

5.0 eletrodo é de péssima qualidade.

) ) 1. Conexdo do porta eletrodo esta ruim. | 1. Certifique-se de que o porta
Soldagem de qualidade ruim

2. Voltagem esta irregular, esta baixa ou | eletrodo estd bem conectado, se o




acima do necessario. ponto de fixacdo estd limpo e os
conectores intactos.

2. Verifique se a tensdo ndo estd

irregular.
A corrente nominal do porta eletrodo é )
O porta eletrodo superaquece Substitua o porta-eletrodo por um de
menor que sua corrente de trabalho ) )
durante a soldagem maior capacidade.
real.
Excesso de respingo durante B ) . )
A conexdo de polaridade esta errada Efetue a troca de polaridade

0 processo de solda

1. Certifique-se de que a maquina de
solda esteja em uma é&rea aberta

capaz de receber fluxo de ar

. B suficiente.
) O sistema de protecdo contra super . _ )
O LED de superaquecimento ) o o o 2. Verifigue se a ventuinha esta
. aquecimento do circuito atingiu o limite .
esta acesso. funcionando.

e desligou a maquina. ) B
3. Desconecte a fonte de alimentacao

e inspecione se o interior da maquina

estd sujo, caso esteja faca uma

limpeza.

Garantia

Esta ferramenta oferece garantia ao comprador original contra defeitos de material e mao de obra por um periodo
de 12 (doze) meses, sendo 3 (trés) meses de periodo legal e 9 meses concedidos pela DEKO, a partir da data de
compra original.

Se a ferramenta apresentar falhas algum dia, apesar de nossos controles de qualidade e materiais, mande repara-la
apenas em uma assisténcia técnica autorizada ou entre em contato com seu distribuidor ou agente de servico local.

A garantia so estara assegurada se as pecas consideradas defeituosas forem

substuidas pela Assisténcia Autorizada DEKO, mediante andlise que revele, satisfatoriamente para o fabricante, a
existéncia do defeito de fabricacdo reclamado.

Os termos desta garantia ndo serdo aplicaveis a nenhum produto que venha apresentar defeito decorrente de uso
inadequado, negligéncia ou acidente, ou ainda, que tenha sido reparado ou alterado fora de uma Assisténcia

Autorizada DEKO.
Caso precise, entre em contato conosco pelo e-mail ou telefone: sac@dekotools.com « (111) 3705-9979

A garantia serd concedida na forma acima descrita, somente nos postos de servi¢os autorizados.

Condicoes de Cancelamento de Garantia




A garantia ndo se aplica nos seguintes casos:

(i) quando este produto tiver sido submetido a uso indevido, abuso, acidente ou falta de cuidado;
(i) quando este produto tiver sido usado para uma finalidade para a qual ndo foi projetado ou ndo é adequado;
(iii) quando o servico deste produto tiver sido realizado por uma pessoa ou empresa ndo autorizada ou se tiverem

sido utilizadas pecas ndo aprovadas.

(iv) componentes sujeitos a desgaste natural causado pelo uso de acordo com as instru¢des de operagao.

Protecao Ambiental

Os equipamentos elétricos em fim de vida ndo devem ser colocados no lixo doméstico. Por favor,
leve-o a um ponto de devolucdo. Informe-se sobre o ponto de devolucdo mais préximo do seu
municipio ou ponto de venda.
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